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CoeanHUTb MeXay coboit NoANOKOTHUK (1) c ocHOBHOM ceKuueit (10) npu nomoLym 3auenos
(3).

CoeaAMHUTb NOANOKOTHUK (6) c ocHOBHOI cekuumeit (10) npu nomowm 3auenos (5).

BcTaBuUTb CNUHKY (2) B WapHUpbl (7) Ha NOANOKOTHUKAX (1 1 6)

BcTaBUTb CNUHKY (8) Ha cObpaHHY0 KOHCTPYKLMUIO B Na3bl 3au,enos (9) Ha NOAN0KOTHUKAX
(1me).

PacctaBUTb NOAYLIKU Ha AUBAH.

o Om Hosol mebesnu Moxem ucxodums ecmecmeeHHbIU 3arnax Mamepuaros, U3 Komopbix
OHa u320moerieHa. 3anax Moxem CoxpaHsmbCsl 8 medyeHUU mpéx Hederlb ¢ MOMeHma COOpPKuU.
[nsa cHUXeHusi uHmeHcusHoCMu 3arnaxa pekomeHoyemcs: - 0111 Msiekol mebenu —
nponsiniecocums u3denue u nposempumse nomeuwieHue. [JaHHbie delicmeusi Heobxodumo
rnosmopsime 3-4 pa3a 8 OeHsb.

Mpu c60pke 60TOBbLIX COEAUHEHUI B U3AENNN HEOEXOANMO CHauyana HaXmnBuTb BCe BONTbI OT pyKu
COBMECTMB UX C OTBEPCTMAMKU.3aTEM NPOU3BECTM 3aTAXKKY BCEX 6GONTOB.
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Машинописный текст
При сборке болтовых соединений в изделии необходимо сначала наживить все болты от руки совместив их с отверстиями.Затем произвести затяжку всех болтов. 




